
統合デジタル陣静システム 粧大準備会有料

課額解決のためのIHE手法の

適用について
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R手法のステヴプ

①現場で共通となる業務の行われるシナリオを特定

②システムが提供すべき業務の全体を、既存システム

の枠を越えたいくつかの小業務のフローに分割、整理� 

|③個々の機能を実現するために必要なユニット

(アクタ)の抽出 
k アクタ� 

|向刊一E接 続 運 用 を … に 必 〉
要な通信方法(トランザク泊ン)を定義、� f トがクシ~ 

; DICOM，HL7などの標準規格で記述 ・� 
⑤ワークフロー、コンテンツ、インフラなどの業務シナリオを

実現する枠組みを統合プロファイルと名付けて確定し、

テクニカルフレームワーク文書として記述、公開
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IHEによる岡像検杏フローの構� 
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デ-11の利用可能性通知
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IHEプロセス・フロー図� 
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DICOMlC-FIND 
画像利用可能問い合わせ
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加、更新が必要� 

HEプロセス
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寄でベンダを選ぶ ~乱、 ~，凶払‘ 統合プロファイル� 1 
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